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De frederiksværkske kanoner del 2 

I det seneste sÞrnummer af Prßven, nr. 59, 

afsluttedes fßrste del af en stßrre artikel om 

de frederiksvÞrkske kanoner. Her kunne man 

lÞse om, hvordan Gjethuset blev til, hvordan 

kanonerne blev formet, stßbt og udboret;  om 

ovnene og legeringen samt hvordan det endeli-

ge produkt blev kontrolleret. Det hele blev 

forsßgt sat ind i en national og international 

kontekst. 

I den anden del af artiklen om de frederiks-

vÞrkske kanoner skal vi hßre om Artillerikom-

missionen, kanoner i stßbejern, industrispio-

nage, skydeteknik og en lang rÞkke andre 

emner med tilknytning til de kanoner, der blev 

fremstillet i Gjethuset p¬ Frederiks VÞrk. Vi 

skal i denne artikel ogs¬ se nÞrmere p¬ de 

udenlandske forbilleder og relationer. Det gßr 

vi, fordi de frederiksvÞrkske kanoner og krud-

tet spillede en rolle p¬ den internationale 

krigsskueplads. 

Artillerikommissionen 

De fleste har nok den opfattelse, at Johan 

Frederik Classen og hans stßbemestre havde 

forholdsvis frie hÞnder p¬ Frederiks VÞrk, og 

at de langt hen ad vejen selv tilrettelagde stßb-

ningen, udboringen samt kanonernes udseen-

de og effektivitet. 1) 

Det var imidlertid langt fra s¬dan. I 1739 ned-

satte Sßetaten, eller Marinen om man vil, en 

kommission, der fik til opgave at tage sig af 

den tekniske udvikling indenfor artilleriet. I 

perioden frem til 1764 findes forhandlingerne 

vedrßrende nye skytstyper, afprßvninger og 

besigtigelser i Konstruktionskommissionens 

protokoller, der i referaterne ses omtalt som 

óKonstruktions- og Artillerikommissionenó. 2) 

De faste medlemmer var fl¬dens sßtßjmester, 

undertßjmesteren, tßjvarteren og en artilleri-

lßjtnant. Hermed havde man sikret sig, at b¬de 

de teoretiske og praktiske kompetencer var 

reprÞsenteret, ligesom kommissionen, n¬r der 

opstod behov for det, indkaldte eksperter, der 

i enkeltsager blev hßrt eller eventuelt bedt om 

at afgive et responsum i en konkret sag. 3) 

Det danske artilleri gennemgik i lßbet af 1700-

tallet ikke de store forandringer. Der skete dog 

en rÞkke interessante udviklinger med hensyn 

til stßrrelsen, arten og betjeningen. En af de 

mest markante forandringer var, at metalskyt-

I. I den eksisterende litteratur om emnet er der kun ganske f¬ referencer til Konstruktions- og Artillerikommissionens arbejder. Om 
Artillerikommissionens arbejde se: J.H. Schultz, Den Danske Marine 1814-1848, Kßbenhavn 1932, s. 22ff samt Egon Eriksen og Ole L. 
Frantzen, Dansk artilleri i Napoleonstiden. ForudsÞtninger og udvikling 1760-1814, Kßbenhavn 1989, s. 207ff.  
2. Statens arkiver, Rigsarkivet, Konstruktionskommissionens forhandlingsprotokol nr. 24, 1759, s. 301. I de fßrste ¬r fßrtes forhandlin-
gerne i Konstruktionskommissionens regi, i et underudvalg, der ikke havde egen sekretÞr og protokol. 
3. De specielle betegnelser refererer til Tßjhuset, hvor b¬de fl¬dens og hÞrens artilleri blev opbevaret. Der er alts¬ ikke tale om tßj, men 
om en fordanskning af det tyske ord, Zeug, som det kendes fra Werkzeug (vÞrktßj eller redskab) og i ordet Werkstatt (vÞrksted). 

Af museumsleder Frank Allan Rasmussen 
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set langsomt, men sikkert m¬tte vige for stß-

bejernsskytset. Det skyldtes for det fßrste, at 

metalkanonerne kostede mere end fem gange 

s¬ meget at fremstille, og for det andet, at 

man rent teknologisk havde udviklet stßbetek-

nologien, og isÞr udboringsteknikken, s¬ me-

get, at stßbejernsskytsets kvalitet var blevet 

vÞsentligt forbedret. 4) 

En anden forandring var, at de mindre kano-

ner m¬tte vige for stßrre og mere gennem-

slagskraftige typer. I takt med at fÞstninger 

og orlogsskibe blev bygget stadigt stßrre, og 

konstruktionerne blev forstÞrket gennem 

anvendelse af nye sammenfßjningsmetoder og 

brug af jern, m¬tte der anvendes et stadigt 

kraftigere artilleri for fx at kunne gennem-

trÞnge de kraftige skibssider.  

Udviklingen kan kort beskrives som et kaplßb 

mellem skibskonstruktßrerne og v¬benfabri-

kanterne om, hvem der havde den mest velud-

viklede og moderne teknologi. 

4.. For en specialiseret indfßring i dette emne se: Egon Eriksen og Ole L. Frantzen, Dansk artilleri i napoleonstiden. ForudsÞtninger og 

udvikling 1760-1814, Kßbenhavn 1989. Dette og de efterfßlgende kapitler er i hovedsagen baseret p¬ dette standardvÞrk. 

Illustration fra en af sßkadetternes bßger. Her ses et snit gennem et orlogsskib. Kanonerne er i borde og 

klar til affyring. Det var ikke nemt for overkanoneren at styre skudkadencen. Et orlogsskib bevÞger sig 

p¬ havet og skibets krÞngning skulle altid tages i betragtning. Kanoner ombord p¬ et skib st¬r i en ra-

pert. Jacob Seerup, Sßkadetakademiet i Oplysningstiden, Kßbenhavn 2001. 



6 

Endelig skete der en udvikling af forskellige 

skytstyper, der med karronaden n¬ede et mid-

lertidigt hßjdepunkt. Denne skytstype indfßres 

i den danske fl¬de i 1700-tallets slutning, og 

udmÞrkede sig ved at vÞre b¬de kortere og 

lettere uden at give afkald p¬ skudvidde og 

gennemtrÞngningskraft. Denne kanon vender 

vi tilbage til. 

Udviklingen fra kanoner stßbt i bronze til 

kanoner i stßbejern fik p¬ den lange bane 

afgßrende betydning for udviklingen p¬ Frede-

riks VÞrk. Det var isÞr produktionen af de-

struktionsteknologi i Gjethuset, der blev ramt, 

og den udvikling styredes i hßj grad af Artille-

rikommissionen i Kßbenhavn, der lßbende 

fulgte den teknologiske udvikling i hele Euro-

pa, isÞr i England og Frankrig. 

Affutage 

Vi har tidligere hßrt om, hvordan kanonerne 

blev til i Gjethuset, men Classens produktion 

omfattede mange andre emner som fx skytstil-

behßr. Affutage er en fÞllesbetegnelse for det 

underlag, som kanonen hviler p¬, og som mu-

liggßr smidig betjening, uhindret bevÞgelse og 

optagelse af rekyl ved affyring. I land inddelte 

man affutagerne efter deres brug og opgaver i 

felten eller til belejrings- og fÞstningsbrug. 

For at modst¬ den store belastning under b¬de 

transport og skydning var alle m¬l overdimen-

sionerede. Som en fßlge heraf var flytning og 

kßrsel langsom og besvÞrlig, isÞr fordi det 

ofte foregik i et vanskeligt terrÞn.  

H¬ndtering af de ofte tonstunge kanoner var 

en stor udfordring isÞr om bord p¬ fl¬dens 

En smuk kadettegning der viser en kanon i rapert med dens surringer. Kanonen kunne godt vÞre en 

òfrederiksvÞrkerò. Det kraftige tovvÞrk skulle sikre, at man kunne trÞkke den tonstunge kanon fra og i 

borde, ligesom det skulle optage det voldsomme rekyl. Seerup (2001) 
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skibe, hvor pladsen var trang. 

Classen havde privilegium p¬ fremstillingen af 

destruktionsteknologi, og havde efterh¬nden 

p¬ Frederiks VÞrk udviklet et fabrikssamfund 

med speciale i fremstillingen af alle former for 

v¬ben. Det var derfor nÞrliggende ogs¬ at 

starte en produktion af lavetter. Der indkom 

lßbende ordrer til vÞrkstederne og i lßbet af 

¬rene 1796-1799, alts¬ ogs¬ efter Classens 

dßd, leveredes der fra Frederiks VÞrk et stort 

antal lavetter til de sm¬ trepundige kanoner. 

Disse leverancer fortsatte og udvidedes med 

andet skytstilbehßr. 

Skytsunderlagets hovedform¬l var som sagt at 

kunne bÞre kanonerne og lette betjening og 

flytning. Det samme gjaldt orlogsskibene, der i 

princippet kun var et middel til at flytte v¬ben 

s¬ hurtigt som muligt fra punkt a til b. Derfor 

spillede denne opgave en stor rolle i forbindel-

se med konstruktionen af skibene. Et orlogs-

skib var s¬ledes primÞrt skabt for at kunne 

bÞre de tonstunge kanoner p¬ sine dÞk, hvor-

imod handelsskibene var konstrueret til at 

bÞre deres last p¬ kßlen. 

Orlogsskibenes kanoner var anbragt i raper-

ter. Den skulle fßrst og fremmest vÞre til-

strÞkkelig solid til, at den under ekstreme 

forhold kunne holde til kontinuerlig skydning. 

Den skulle af hensyn til betjeningen vÞre en-

kel, nem at reparere, dens rekyl skulle vÞre 

roligt, og s¬ skulle den optage s¬ lidt plads 

som muligt. 

Skibsraperten bestod af en ramme af egetrÞ 

forsynet med to gennemg¬ende aksler med 

hjul. I sidevÞggene var der forrest udsk¬ret et 

leje til kanonens tapper, mens den bagerste 

del var forsynet med en rÞkke af afsÞtninger. 

Den ótrappeformedeó bagpart blev anvendt til 

kanonens elevering ved hjÞlp af kiler.  

I rapertens sidestykker var der en rÞkke jern-

bßjler og ßjenbolte til de s¬kaldte broger. Det 

var betegnelsen p¬ det kraftige tovvÞrk, der 

blev brugt til at manßvrere kanonen med og 

som var tilstrÞkkeligt solidt til at kunne opta-

ge rekylen efter skudafgivelse. Indtil 1760erne 

havde disse raperter lukket bund, men erfarin-

gerne havde vist, at det ikke var hensigtsmÞs-

sigt, idet glßder og krudtrester ofte samlede sig 

her. Derfor afskaffedes denne type i 1767. 

Raperter til den danske fl¬de blev ogs¬ i stort 

tal fremstillet i vÞrkstederne p¬ Frederiks 

VÞrk. 5) 

Til betjeningen af artilleriet hßrte en rÞkke 

forskellige redskaber. Til at flytte kanonerne 

sidevÞrts brugte mandskabet h¬ndspader og 

baksebomme, mens man til selve ladningen og 

rensning af lßbet efter skudafgivelsen brugte 

visker, ansÞtter, ladeskuffe og falkenters. Det 

gav arbejde til en rÞkke andre h¬ndvÞrkere 

som fx smede og tßmrere, ligesom det stillede 

krav om lßbende leverancer af godt og tßrt 

tßmmer fra de omkringliggende skove. 

5. Frantzen 1989, s. 298ff samt Ole L. Frantzen, Linieskibet Holsten 1772-1814, Kßbenhavn 1988, s. 73ff. 
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Kanoner i stßbejern 

Christian 7. (1749-1808) havde i efter¬ret 

1766 giftet sig med den engelske prinsesse 

Caroline Mathilde. Dronningen havde mere 

end vanskeligt ved at h¬ndtere kongens van-

skelige sind, og der var ikke tale om et lykke-

ligt Þgteskab.  

To ¬r efter brylluppet blev kongen sendt p¬ en 

lÞngere udenlandsrejse, der blandt andet fßrte 

ham til Frankrig og England. 6) 

Det kongelige selskab m¬ ßjensynligt have 

besßgt det store militÞre etablissement i 

Woolwich, for efter hjemkomsten prÞsentere-

de Heinrich Schimmelmann (1724-1782) den 

id®, at man ligesom i Woolwich, p¬ Frederiks 

VÞrk med fordel kunne stßbe kugler og bom-

ber af kasseret jern. 

Woolwich l¬ lidt uden for London mod sydßst. 

Her stßbte man b¬de kanoner, kugler og pro-

ducerede krudt og sprÞngstoffer. Den engel-

Arsenalet i Woolwich l¬ lidt udenfor London og var et sted, der bare m¬tte ses, hvis interessen var den 

nyeste maritime teknologi. Billedet viser hovedindgangen med artilleriparken foran. ¡ret er 1779 og 

dette òGjethusò er samtidigt med Classens. Flere danske sßofficerer rejste hertil for at spionere. Carel de 

Beer, The art of gunfounding, Ashley Lodge 1991. 

6. Ulrik Langen, Den afmÞgtige ð en biografi om Christian 7., Jyllands-Postens Forlag 2007. 
7. Oberts Eilert Peter Tscherning, Skitse af FrederiksvÞrks Historie indtil udgangen af aaret 1815. Tscherning omtaler ogs¬ Woolwich. 
Det var angiveligt generalkrigskommissÞr Haslers plan at omdanne FrederiksvÞrk til et Arsenal for fl¬den og til en egentlig fl¬dehavn. 
Et spÞndende projekt der desvÞrre ikke blev gennemfßrt. 
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ske fl¬de havde desuden ®n af sine baser i denne kystby med skibsbyggeri og produktion af alle 

mulige former for tilbehßr til fl¬dens skibe. 7) 

Woolwich var p¬ alle m¬der stßrre end Frederiks VÞrk b¬de fysisk og med hensyn til antallet af 

vÞrksteder, men id®en om at genbruge de udfasede jernkanoner var ikke d¬rlig. P¬ det kßbenhavn-

ske arsenal havde man en mÞngde kasserede jernkanoner, kugler og andet gods der kunne bruges 

til omsmeltning og en produktion af nye kanoner.  

Classen blev opfordret til at overveje, om han ville ivÞrksÞtte en produktion af stßbejernskano-

ner. Det var naturligvis fristende ogs¬ at kunne stßbe og levere jernkanoner, og dermed opn¬ end-

nu en privilegeret stilling, men 

Classen manglede ekspertisen. 

Derfor blev der sendt bud efter 

endnu en stßbemester. Jobbe-

skrivelsen var klar. Den nye 

mester skulle have erfaring 

med smeltning af jern, stßbning 

af kanoner og sidst, men ikke 

mindst udboring af skytset. 

Man kan undre sig over, at 

man ikke hentede ekspertisen 

fra Norge eller Sverige, hvorfra 

man ellers havde kßbt et vel-

fungerende stßbejernsskyts, 

men s¬dan skulle det ikke vÞ-

re.  

Kanonerne ligger klar til udbo-

ring. Det vertikale borevÞrk dri-

ves gennem en hesteomgang. I 

dette specielle borevÞrk er det 

boret der roterer, mens kanonen 

bevÞges vertikalt ned over skÞ-

revÞrktßjet. Dette vÞrk er date-

ret til 1774 og er alts¬ samtidigt 

med det vÞrk som Sorge-

familien forsßgte sig med. 
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Den nye mester kom angiveligt fra Altona, der 

dengang var en del af det danske monarki. 

Han hed Andreas Sorge, og med sig bragte han 

hele sin familie, herunder sine tre brßdre Cas-

par, Frederik og Wilhelm. 8) 

De blev sat ind i problematikken og blev i al 

hast sammen med lokale h¬ndvÞrkere sat til 

at opbygge en dobbelt smelteovn i Gjethuset. 

Den fßrste opgave bestod i stßbningen af nogle 

12 pundige kanoner. 

Kanonerne var helstßbte og skulle derfor ud-

bores, og det skulle af logistiske ¬rsager foreg¬ 

lokalt p¬ Frederiks VÞrk.  

Det er overraskende, at man ikke anvendte 

Junkers store mekaniske borevÞrk, men det 

gjorde man alts¬ ikke.  

Sorge og hans medhjÞlpere gik umiddelbart 

efter, at de havde rejst smelteovnen, i gang 

med at konstruere en stor perpendikulÞr ma-

skine. VÞrkets lodretst¬ende tßmmerkon-

struktion var forsynet med en slÞde, hvorp¬ 

kanonen blev fastgjort. VÞrkets bevÞgelige 

bor var placeret under kanonen, og blev drevet 

med h¬nd og magt af 16 arbejdere, der gik i et 

dertil indrettet gangspil. 

Det var ikke nogen let opgave. Sorge kunne 

ikke f¬ maskinen til at virke efter hensigten. 

Boret satte sig fast, og det h¬rdtprßvede 

mandskab m¬tte opgive at drive boret igennem 

blandingen af stßbejern og ler.  

Sorgefamiliens samlede faglighed og Þre var 

nu p¬ spil. Boret blev Þndret og borestangen 

hÞrdet, men efter flere dages h¬rdt fysisk 

arbejde var man kun n¬et en fjerdedel ind i 

den fßrste kanon. 

Classen var ikke begejstret. Han beordrede de 

seks stßbte kanoner flyttet fra Gjethuset og 

over til borevÞrket i den forhenvÞrende Pey-

remberske smedje.  

Juncker blev nu sat p¬ opgaven, men hos ham 

gik det ikke bedre. Boret satte sig fast, og ogs¬ 

han m¬tte opgive.  

Nu stod Classen med seks kanoner og en opga-

ve, han ikke var i stand til at lßse. Han udviste 

imidlertid overbÞrenhed, idet han tilbßd Sor-

gefamilien at blive ved stßberiet. Her blev de 

sat til at stßbe kugler, granater, kakkelovne og 

gryder mm. De fortsatte til 1772, hvor Clas-

sens t¬lmodighed var opbrugt. Regnskaberne 

viste med al tydelighed, at denne del af pro-

duktionen var en d¬rlig forretning. Han kaldte 

de fire brßdre til sig, og de fik deres afsked. 9) 

Efter dette mislykkede forsßg m¬tte b¬de hÞr 

og fl¬de anskaffe deres stßbejernsskyts fra de 

norske eller svenske jernvÞrker. Frem til rigs-

fÞllesskabets oplßsning i 1814 blev kanonerne 

stßbt, der hvor malmen blev brudt, hvor ar-

bejdskraften var billigst, vandkraften umiddel-

8. Oberts Eilert Peter Tscherning, Skitse af FrederiksvÞrks Historie indtil udgangen af aaret 1815. Obersten havde ikke hßje tanker om 
den indkaldte familie. Se ogs¬ C. Nyrop, Johan Frederik Classen. Skaber af frederiksvÞrk og stifter af det classenske fideicommis, 
Kßbenhavn 1887, s. 177f 
9. Nyrop 1887, s. 307f og 326f. 
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bart tilgÞngelig, og trÞ til ovnene var til stede 

i rigelige mÞngder. Med andre ord i Norge. 

I perioder var man imidlertid ikke i stand til at 

forsyne b¬de hÞr og fl¬de med kanoner, hvor-

for man m¬tte lade dem stßbe i udlandet, fx i 

Sverige, efter tegninger leveret af den danske 

Atillerikommission. De svenske stßberier, som 

anvendtes i perioden, var primÞrt Stafsjº, 

Finspong og ¡ker. 10) 

N¬r man i ßvrigt ser med hvilken iver, man fra 

den danske stats side tilstrÞbte at undg¬ im-

port af maskiner og r¬varer, s¬ kan det undre, 

at man ikke i hßjere grad lod det danske stß-

bejernsskyts producere i Norge. I sÞrdeleshed 

n¬r man tager i betragtning, at man herfra selv 

i politisk ustabile perioder ville vÞre sikret 

Tvillingeriget 

var ideelt. 

Norge havde 

jern, kobber, 

kobolt og sßlv 

og Danmark 

havde korn, 

smßr, salt 

flÞsk og andre 

nßdvendige 

landbrugsva-

rer. P¬ kortet 

ses hvor tÞt 

de enkelte 

jernvÞrker l¬ 

samlet om-

kring Oslofjor-

den. Her hav-

de man b¬de 

de nßdvendige 

r¬stoffer og 

ekspertise til at 

producere 

jernkanoner. 

10. Stafsjº ligger lidt syd for Stockholm. Her produceredes fra 1660erne kanoner til den svenske hÞr og fl¬de. Produktionen var baseret 
p¬ vandkraft og foregik indtil 1859. Finspong ligger i ¥stergotlands len. Byen var fra slutningen af 1580erne Sveriges stßrste leverandßr 
af kanoner. ¡ker var ogs¬ et svensk kanonstßberi. Det blev anlagt i 1600-tallet og fungerede helt frem til det forrige ¬rhundrede. 
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regelmÞssige leverancer. Men det var der en 

naturlig forklaring p¬. 

Man stod over for flere problemer, som man 

ikke umiddelbart havde lßsningen p¬.   

For det fßrste selve prospekteringen. Hvor 

fandtes jernmalmen, og i hvor store mÞngder? 

Et spßrgsm¬l om geologisk viden.  For det 

andet: Hvilken kvalitet havde den fundne 

malm? Et spßrgsm¬l om metallurgisk viden, og 

for det tredje: Hvordan og ved hvilke processer 

opn¬ede man den bedste stßbning? Et spßrgs-

m¬l om stßbeteknisk ekspertise og erfaring. De 

tre problemer, havde hverken Artillerikommis-

sionen eller tidens eksperter en lßsning p¬. 

Derfor blev, i perioden 1732-1770, stßrstepar-

ten af Sßetatens kanoner stßbt i Sverige, men 

det betßd ikke, at man havde opgivet at blive 

selvforsynende.  

I det efterfßlgende ser vi p¬, hvordan Sßetaten 

forsßgte at skaffe sig den fornßdne viden og 

den tekniske ekspertise, der var nßdvendig. 

Det var ikke altid helt lovlige midler, der blev 

taget i brug, men i krig og kÞrlighed gÞlder 

alle kneb. 

Stik af havnen i den franske by Toulon, hvor fl¬den havde en af sine vigtigste baser. Til den var der 

knyttet et kanonstßberi og mange forskellige vÞrksteder. Mht. skibsbyggeri og artilleri var Frankrig i 

front. Derfor sendte admiralitetet ofte unge danske sßofficerer til Toulon for at spionere. Fra vÞrksteder-

ne òstjalò de id®er, viden og konstruktionstegninger, som via det danske reprÞsentantskab i Paris, blev 

sendt tilbage til Danmark. Se de mange forskellige hjÞlpevÞrktßjer der brugtes til at h¬ndtere de tons-

tunge kanoner. Postkort fra Musee de la Marine i Paris. 
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Industrispionage 

Som et led i beslutningen om, at man ville 

vÞre blandt de fßrende indenfor artilleri, be-

sluttede Artillerikommissionen i 1789 at sende 

den begavede sßofficer Christian Hßjer (1758-

1809) p¬ en lÞngere studierejse for at studere 

hydrostatik og artilleri. 11) 

I 1790, alts¬ to ¬r fßr Johan Frederik Classens 

dßd, begynder oplysningerne at strßmme ind 

til kommissionen. Hßjer havde p¬ dette tids-

punkt opholdt sig et stykke tid i Frankrig, og 

det var lykkedes for ham at f¬ adgang til den 

franske marines etablissementer i Brest, Tou-

lon og Rochefort. Herfra indsendte han oplys-

ninger om stßbeteknik og vedlagde konstrukti-

onstegninger af samtlige franske skytstyper. 

Hans rapporter indeholdt desuden oplysnin-

ger, som vi m¬ antage er et resultat af direkte 

spionage. 12) 

Det var nemlig lykkedes for Hßjer at f¬ adgang 

til nogle af den franske stats fßrende produ-

center af destruktionsteknologi, ligesom han 

havde skaffet sig personlige kontakter til stß-

bemestrene p¬ vÞrkerne.  

Hßjer besßgte ogs¬ nogle private virksomheder 

fx jernvÞrket i óBougogne Montcenitó nÞr 

Nantes samt kanonstßberiet i Indret.  

Fra disse to vÞrker sendte han oplysninger 

om igangvÞrende forsßg med at bestemme 

stßbejernets óSpecifique Tyngdeó (massefylde) 

samt forskellige legeringsforhold. Fra Brßdre-

ne óPoitewin i Strassbourgó sendte han andre 

nyheder af teknologisk karakter, ligesom en 

horisontal udboringsmaskine, opfundet af 

óMauritzó, blev beskrevet i detaljer. 13) 

Det sidste er interessant, idet vi m¬ formode, 

at der var tale om en videreudvikling af det 

borevÞrk, som mester Junker havde bragt til 

Frederiks VÞrk, og som blev omtalt i fßrste del 

af denne artikel. Den stod p¬ Frederiks VÞrk i 

den Peyremberske smedje.  

Utroligt at han ikke kendte til dens eksistens, 

men det var m¬ske lykkedes at holde det hem-

meligt selv for hßjt placerede officerer i b¬de 

hÞr og fl¬de. 

¡ret efter rejste den unge Hßjer til England. 

Herfra sendte han en rÞkke rapporter om de 

forskellige engelske kanonstßberier. Det var 

ikke ufarligt. I England havde man en lov, der 

forbßd industrispionage, og straffen var h¬rd, 

hvis man blev opdaget. 14) 

I 1793 var han n¬et til Holland. Fra Amster-

dam sendte han en rÞkke informationer. I sine 

lange rapporter understregede han vigtigheden 

af ikke blot at indsamle viden, men at man 

selv foranstaltede videnskabeligt baserede 

forsßg.  

Han skriver: óHvor rimelig det end kunde for-

11. SA,RA, KKs protokoller nr. 45, 1789, s. 127f. 
12. SA, RA, KKs protokoller nr. 47, 1791, s. 109f. og nr. 48, 1793, s. 181ff.  
13. Det er en yderst interessant oplysning. Se Prßven 2018, nr. 59, s. 31ff. 
14. Om industrispionage I ßvrigt se fx Frank Allan Rasmussen, Predator and Prey. The transfer of technology between Denmark and 
Britain 1790-1860, University Press of Southern Denmark 2012. 
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modes, at Artilleriet ved en lang og stedse 

raffineret Udºvelse havde endelig opnaaet en 

saadan fuldkommenheds Grad, at ingen 

betødelig Forbedring mere kunde have Sted, 

saa vil dog neppe nogen kunde negte: at de 

idelige end og i seneste Aar foretagne saavel 

Forsºg som Forandringer, give et talende Be-

viis for, at man ingenlunde er sig det bevidst, 

om Videnskaben virkelig er kommen saa vidtó. 

15) 

Han drister sig til at foresl¬ kommissionen, at 

der i Danmark indledes en rÞkke videnskabe-

lige forsßg, der som et minimum bßr omfatte 

en kortlÞgning af: 

1. óKrudets Oplºselighed og Elasticitetó 

2. óLuftens Modstandó 

3. óKuglens BevÞgelsesmaade i Lßbetó 

4. óSpillerum eller Forholdet mellem Kugle og 

Lºbó 

5. óLßbets Elevationó 

6. óKanonens Reculó 

7. óKanonens Ladningsmaadeó 

Hjemme i Kßbenhavn blev Hßjers forslag drßf-

tet, men kommissionen var afvisende. De om-

kostningstunge forsßg kunne man undg¬ ved 

at hente sin viden i udlandet, og s¬ havde man 

p¬ dette tidspunkt heller ingen videnskabelige 

institutioner, der kunne foretage forsßgene.16) 

Artillerikommissionen anvendte ogs¬ private 

agenter. I 1780erne havde man hßrt fra det 

danske gesandtskab, at man i England var 

begyndt at fremstille et nyt v¬ben, de s¬kaldte 

karronader. I 1785 blev det derfor besluttet at 

lade agent Erichsen, som man p¬ forh¬nd 

vidste havde gode kontakter i Skotland, rejse 

dertil i et forsßg p¬ at anskaffe et eksemplar af 

denne nye skytstype.  

Erichsen indledte forhandlinger med ledelsen 

af det berßmte stßberi Carron i Edinburgh, og 

det lykkedes ßjensynligt uden problemer for 

ham at kßbe et eksemplar af hver kaliber. De 

blev bragt til den nÞrmeste udskibningshavn 

og p¬ dansk kßl sejlet til Kßbenhavn og overle-

veret til Sßetaten. 17) 

Her gik Artillerikommissionens medlemmer 

straks i gang med at afprßve dem. Det foregik 

p¬ skydebanerne p¬ Amager FÞlled. Umiddel-

bart var man ikke begejstret for karronaderne, 

der i deres skudafgang havde en voldsom re-

kyl. Desuden var man bange for at de p¬ 

grund af deres korte lßb om bord p¬ orlogsski-

bene ville bringe gnister og flammer inden-

bords med efterfßlgende brand til fßlge.  

Helt kunne man dog ikke afskrive dette v¬ben. 

I begyndelsen af 1790erne gjorde man endnu 

et forsßg. Med en af Sßetatens faste leverandß-

rer, stßbemesteren Hans Christensen Gamst 

(1737-1803) som mellemmand, anskaffede 

kommissionen i 1794 over 40 kanoner, i ßvrigt 

15. SA,RA, KKs protokoller nr. 47, 1791 og 48, 1793. 
16. Ibid 
17. Frank Allan Rasmussen, Predator and Prey. The transfer of technology between Denmark and Britain 1790-1860, University Press 
of Southern Denmark 2012. 



 15 

efter i 1791 at have f¬et s¬danne tilbudt gen-

nem kßbmanden og stßbemesteren Thomas 

Potter. 18) 

Fl¬dens fabrikmester Frantz Hohlenberg (1764

-1804), som ogs¬ havde vÞret p¬ óbesßgó hos 

kanonstßberiet i Carron, var i modsÞtning til 

kommissionens medlemmer en varm tilhÞnger 

af denne skytstype. Den passede perfekt til 

hans nye skibskonstruktioner. Undertßjmeste-

ren fik ordre til at lade fremstille tegninger til 

b¬de 36, 24 og 18 punds kanoner efter den 

óCarronske modeló.  

Kommissionen var stadig skeptisk og havde 

endnu ikke fundet en leverandßr. Derfor lod 

de Fritsß jernvÞrk syd for Christiania i Norge 

stßbe en serie forsßgskanoner. De blev prßvet, 

men man m¬tte sande, at ®t var at erhverve 

sin viden gennem spionage og kßb, et andet 

var selv at konstruere og stßbe. Det havde 

Hßjer allerede erfaret og videregivet til sine 

foresatte. 19) 

Forsßgene havde nu st¬et p¬ i en lang ¬rrÞkke 

I Edinburgh l¬ et af Europas mest avancerede jernstßberier med speciale i at stßbe og udbore jernkano-

ner. Det blev oprettet i 1759, f¬ ¬r efter Classen kom til Frederiks VÞrk. VÞrket eksisterede frem til 

1982, hvor det af ßkonomiske ¬rslager blev definitivt lukket. I virksomhedens logo ses tre korslagte ka-

noner og en kuglestabel. Carron blev nÞsten overendt af danske industrispioner. Wikipedia. 

18. Det kan undre, at Classen som kendte alle valgte at hente stßbere fra udlandet n¬r den nßdvendige ekspertise allerede fandtes i 

Kßbenhavn. Gamst var et mekanisk geni. Sammen med fl¬dens fabrikmester Henrik Gerner besluttede han i 1787 at bygge en dampma-

skine, men projektet blev ikke gennemfßrt. Thomas Potter (1745-1811) kom fra Edinburgh og var fßrende indenfor jernstßberi. Hans 

vÞrksted p¬ Christianshavn fik allerede i 1769 privilegium p¬ at anlÞgge et jernsmelteri. 

 19. SA,RA, KKs protokoller nr. 51, 1797. 
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uden egentlige konklusioner.  

I 1797 gav Artillerikommissionen en ny ordre, 

nu til Laurvigs vÞrk i Norge. Det man ßnskede 

stßbt, var dels nogle 18 pundige karronader, 

dels nogle eksemplarer af de stßrre kalibre. De 

blev efterfßlgende prßvet, og det var ikke no-

gen god dag for kommissionens officerer p¬ 

Amager. Flere af kanonerne sprang, mens 

andre revnede. Det var fortvivlende, isÞr fordi 

man ikke vidste, hvad der gik galt. Var det 

malmens sammensÞtning, stßbningen eller 

m¬ske udboringen, der var problemer med?  

Det man vidste var, at det ikke var fßrste 

gang, man havde problemer med leverancerne 

fra de norske vÞrker, og de mislykkede forsßg 

gjorde nu, at man i kommissionen totalt havde 

mistet tilliden og t¬lmodigheden. 

I en lÞngere rapport udtalte den konstituerede 

tßjmester Jßrgensen, at det vil vÞre ßnskeligt, 

at kongen selv blev ejer af et kanonstßberi, 

hvor man b¬de havde den fornßdne ekspertise 

til at arbejde med stßbning og udboring af 

kanoner i jern. En s¬dan konstruktion ville 

desuden sikre, at kommissionen selv kunne 

beholde den udviklede teknologi og selv p¬ 

stedet fßre kontrol med produktionen. 

Det var ikke vanskeligt for tßjmesteren at pege 

p¬ et forbillede. Hans anbefaling var, at man 

skulle se til Frederiks VÞrk, hvor man siden 

Classens tid, havde udviklet systemer og ar-

JernvÞrket i Moss ved Oslofjorden var et af de mest produktive, men det var svÞrt at styre ordrerne fra 

Kßbenhavn. De norsk-danske ejere gjorde, som det passede dem, og priserne blev skruet op, n¬r det 

var Admiralitetet i Kßbenhavn dem afgav ordrer. Wikipedia. 


